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ZAKRES CERTYFIKACJI

i e ZPH "SOJKA" Séjka Krzysztof
O mcarT coryi Gtogowa 16, 63-440 Raszkow, Polska
ZPH "SOJKA" Séjka Krzysztof

Glogowa 16, 63-440 Raszkéw, Polska

Miejsce spawania (produkcji)

Proces spawalniczy Grupa materiatowa » ;
wg EN 1SO 4063 wg ISO/TR 15608 Wymiary Uwad
135 1.2 t=1.0-50,0 mm BW
135 1.2 t=1,4-50,0 mm Fw
135 robot 1.2 t=3,0-12,0mm BW/FW
141 223 t=1,0- 4,0 mm BW/FW
Obszar stosowania oraz wyroby Budowa prostych elementéw pojazddw szynowych.
Odpowiedzialny koordynator spawalniczy  Waldemar Kula, IWE poziom A  zewnetrzny rok urodzenia: 1968
Zastepca koordynatora Pawet Przybyt, IVE poziom A wewnetrzny rok urodzenia: 1982

Dodatkowi koordynatorzy s=n

Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikaciji :
PW 02 z dnia 01.03.2019

Uwagi: .
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Annex to the Certificate no. TTP-PW02-2-0783-0043.23.01 issue no. 01 date 10.05.2024
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SCOPE OF THE CERTIFICATION

ZPH "SOJKA" Séjka Krzysztof

Certificate holder Glogowa 16, 63-440 Raszkdw, Poland

ZPH "SOJKA" Séjka Krzysztof

Welding locations

(manufacturing locations) Gtogowa 16, 63-440 Raszkéw, Poland
Welding process Parent material group ; ;
to EN ISO 4063 to ISO/TR 15608 Pimmenslons Eommsnis
135 1.2 t=1.0-50,0 mm BW
135 12 t=1,4-50,0 mm FW
135 robotic 1.2 t=3,0-12,0 mm BW/FW
141 22.3 t=1,0- 4,0 mm BW/FW
Area of application and products Construction of simple elements of railway vehicles.
Responsible welding coordinator (RWC) Waldemar Kula, IWE Level A extemal vyear of birth: 1968
Deputy of RWC Pawet Przybyt, IWE Level A internal  year of birth: 1982

Additional coordinators ]

This certification was granted in accordance with the certification
program PW 02 date 01.03.2019
Comments:
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Dominik Bartecki

Katowice, 10.05.2024 Director oflthe Certification Centre
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Anlage zum Zertifikat TTP-PW02-2-0783-0043.23.01 ausgabe 01 vom 10.05.2024
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GELTUNGSBEREICH DER ZERTIFIZIERUNG
AETNEEREN: ZPH "SOJKA" Séjka Krzysztof
ertifikatsinnaber i
Glogowa 16, 63-440 Raszkéw, Polen
EtialnaH ZPH "SOJKA" Séjka Krzysztof
(Produktionsstatte) Gtogowa 16, 63-440 Raszkdw, Polen
Schweillprozess Werkstoffgruppe
nach EN ISO 4063 nach ISO/TR 15608 forgesinasn Semesrkungen
135 1.2 t=1.0-50,0 mm BW
135 1.2 t=1,4-50,0 mm FW
135 roboter 12 t=3,0-12,0 mm BW/FW
141 223 t=1,0- 4,0 mm BW/FW
Anwendungsbereich und Produkte Bau von einfachen Schienenfahrzeugbauteilen.
Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson (RWC) Waldemar Kula, IWE Stufe A extern Geb. 1968
Stellvertreter der RWC Pawet Przybyt, IWE Stufe A interne Geb. 1982

Zusétzliche Koordinatoren -

Die Zertifizierung wurde gemaf dem Zertifizierungsprogramm Nr. PW 02 vom
01.03.2019 erteilt

Bemerkungen:
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Dominik Bartecki

Katowice, 10.05.2024 Leiter des Zértiﬁzierungszentrums
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